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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The EMC Directive 2014/30/EU
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment
Arc welding joint tracking unit

Type designation

PAV serial number starting with 049 XXX XXXX
PAV remote control serial number starting with 941 XXX XXXX
GMH serial number starting with 049 XXX XXXX

GMH remote control  serial number starting with 941 XXX XXXX

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standards in force within the EEA has been used in the design:
EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment — Part 1: Welding Power Sources

EN 60974-10:2014, Arc Welding Equipment — Part 10: Electromagnetic Compatibility
(EMC) requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.
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1 SEGURANCA

1 SEGURANCA

NOTA!

A unidade é testada pela ESAB numa configuracao de caracter geral. O integrador é
responsavel pela seguranga e funcionamento da configuragao especifica.

Sao os utilizadores de equipamento ESAB a quem em ultima analise cabe a
responsabilidade de assegurar que qualquer pessoa que trabalhe no equipamento ou
proximo do mesmo respeita todas as medidas de precaucéo de segurancga pertinentes. As
medidas de precaugao de seguranca tém de satisfazer os requisitos que se aplicam a este
tipo de equipamento. Além dos regulamentos normais aplicaveis ao local de trabalho, devem
respeitar-se as seguintes recomendacoes.

Todo o trabalho deve ser executado por pessoal especializado, bem familiarizado com o
funcionamento do equipamento. A utilizacio incorreta do equipamento pode resultar em
situacdes perigosas que podem dar origem a ferimentos no operador e danos no
equipamento.

1. Qualquer pessoa que utilize o equipamento tem de estar familiarizada com:
a utilizagdo do equipamento
a localizacao das paragens de emergéncia
o funcionamento do equipamento
as medidas de precaucgao de seguranca pertinentes
soldadura e corte ou outra operacéo aplicavel do equipamento
2. O operador deve certificar-se de que:
o dentro da area de funcionamento do equipamento, aquando da sua colocagao
em funcionamento, apenas estdo pessoas autorizadas
o ninguém esta desprotegido quando se forma o arco ou se inicia o trabalho com
0 equipamento
3. Olocal de trabalho devera satisfazer os seguintes requisitos:
o ser adequado ao fim a que se destina
o né&o ter correntes de ar
4. Equipamento de segurancga pessoal:
o Use sempre o equipamento de seguranca pessoal recomendado como, por
exemplo, 6culos de segurancga, vestuario a prova de chama, luvas de seguranca
o Na&o use artigos largos ou soltos como, por exemplo, lengcos ou cachecais,
pulseiras, anéis, etc., que possam ser apanhados pelo equipamento ou
provocar queimaduras
5. Precaucgbes gerais:
o Certifique-se de que o cabo de retorno esta bem ligado
o O trabalho em equipamento de alta tensdo s6 pode ser executado por um
eletricista qualificado
o O equipamento de extingdo de incéndios apropriado tem de estar claramente
identificado e em local préximo
o A lubrificagdo e a manutencdo nao podem ser executadas no equipamento
durante o seu funcionamento

O O O O O

AVISO!

Risco de esmagamento durante a substituicdo da bobina de arame! Nao utilize luvas
de seguranga quando introduzir o fio de soldadura entre os rolos de alimentagao.
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1 SEGURANCA

AVISO!

A soldadura por arco elétrico e o corte acarretam perigos, para si e para os outros.
Tome as precaucdes adequadas sempre que soldar e cortar. Peca as praticas de
seguranga do seu empregador, as quais se devem basear nos dados de perigo
fornecidos pelos fabricantes.

CHOQUE ELETRICO — Pode matar

» Instale a unidade e ligue a terra de acordo com as normas aplicaveis

* N&o toque em pegas elétricas ou em elétrodos com carga com a pele
desprotegida, com luvas molhadas ou roupas molhadas

* Isole-se a si proprio, e a peca de trabalho, da terra

» Certifique-se de que a sua posi¢ao de trabalho é segura

FUMOS E GASES — Podem ser perigosos para a saude

* Mantenha a cabeca afastada dos fumos
» Ultilize ventilagao ou extracdo no arco, ou ambos, para manter os fumos e os
gases longe da sua zona de respiragéo e da area em geral

RAIOS DO ARCO - Podem ferir os olhos e queimar a pele

* Proteja os olhos e o corpo. Utilize as protegdes para soldadura e lentes de
filtro corretas e use vestuario de protecao
* Proteja as pessoas em volta com protecdes ou cortinas adequadas

PERIGO DE INCENDIO

» As faiscas (fagulhas) podem provocar incéndios. Por isso, certifique-se de
que nao existem materiais inflamaveis por perto

RUIDO - O ruido excessivo pode provocar danos na audigéo

* Proteja os ouvidos. Utilize protetores auriculares ou outro tipo de protegao
auricular. Proteja os ouvidos. Utilize protetores auriculares ou outro tipo de
protecao auricular

* Avise as pessoas que estao préximas do risco

AVARIAS - Peca a assisténcia de um perito caso surja uma avaria.

Leia e compreenda o manual de instrugdes antes de instalar ou utilizar a
unidade.

PROTEJA-SE A S| E AOS OUTROS!

A CUIDADO!

Este produto foi concebido exclusivamente para soldadura por arco elétrico.

A CUIDADO!

O equipamento de Classe A nao se destina a ser
utilizado em zonas residenciais onde a alimentagcao
elétrica seja fornecida pela rede publica de baixa
tensdo. Podera haver dificuldades em garantir a
compatibilidade eletromagnética de equipamento de
Classe A nessas zonas devido a perturbacdes
conduzidas bem como a perturbacdes radiadas.
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1 SEGURANCA

CUIDADO!
Leia e compreenda o manual de instru¢des antes de A |L.’JJ
instalar ou utilizar a unidade.

NOTA!

Eliminacao de equipamento eletrénico nas
instalagoes de reciclagem!

De acordo com a Diretiva Europeia 2012/19/CE relativa

a residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos e

respetiva implementagdo em conformidade com o

direito nacional, o equipamento elétrico e/ou eletrénico _
que atingiu o fim da sua vida util deve ser eliminado em

instalagcdes de reciclagem.

Como responsavel pelo equipamento, faz parte das
suas funcdes informar-se sobre estacdes de recolha
aprovadas.

Para mais informacdes, contacte o revendedor ESAB
mais perto de si.

A ESAB pode fornecer-lhe toda a protec¢ao e acessoérios de soldadura necessarios.

0460 671 261 -6 - © ESAB AB 2022



2 INTRODUCAO

2 INTRODUGAO

2.1 Geral

O GMH consiste num equipamento de seguimento de junta para o seguimento e
posicionamento da junta do equipamento de soldadura automatico em todos os tipos de
juntas que surgem quando o dedo do sensor tem uma extremidade-guia a seguir.

O equipamento esta adaptado aos elementos deslizantes do servo padrao ESAB e controla
um ou dois motores do servo em simultaneo.

O sistema esta disponivel em diversas variantes; ver abaixo.

211 Variantes

* Unidade de seguimento de junta com painel de controlo.

* Unidade de seguimento de junta com caixa de controlo portatil.

0460 671 261 -7 - © ESAB AB 2022



3 DADOS TECNICOS

3 DADOS TECNICOS

GMH

Tensao de alimentagao

42V CA, 50 - 60 Hz

Saida de corrente

450 VA

Temperatura ambiente

-15 — +45 °C (+5 — +113 °F)

Humidade relativa da atmosfera

Maximo de 98%

Corrente maxima do motor 6 A-100%

Classe de blindagem P23

Limites atuais 15 A (limite de corrente do hardware)
Fusivel da fonte de alimentagao 10 A (lento)

Tipo de regulador do motor

Regulador quadrante com 4 interruptores

Tensao do rotor

40V CC

Tensao de campo, motor magnetizado
separado

60V CC

Pesos:

Unidade de seguimento de junta

6,2 kg (13,67 Ib)

Caixa de controlo portatil

2,7 kg (5,95 Ib, completa com cabode 4 me
protecao)

Sensor e elemento deslizante transversal
com suporte

2,2 kg (4,85 Ib)

Dedo-guia

0,6 kg (1,32 Ib)

Sensor da area de trabalho, raio de 360°

4 mm (0,16 pol.)

Classe de blindagem

O cdédigo IP indica a classe de blindagem, isto €, o grau de protegao contra penetragéo por

objetos solidos ou agua.

O equipamento marcado com IP23 foi concebido para ser utilizado no interior e no exterior.

Para obter informacdes sobre a area de trabalho e a velocidade de defini¢cao, consulte a
ilustragcao abaixo e a descrigao técnica nas instrugdes de funcionamento para o elemento

deslizante AG.

0460 671 261
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3 DADOS TECNICOS

Angle deviation deg

A

100

80

Normal ratio
601

-+ Inverted ratio
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Diagrama do desvio do &ngulo maximo da junta soldada em relacdo a velocidade de
soldadura definida.

T+ Welding speed cm/min
250
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4 INSTALAGCAO

4 INSTALAGAO

A instalacao deve ser efetuada por um profissional.

4.1 Instalagao e ligacao
1. Para obter informacdes de medicao, consulte o capitulo "ESQUEMA DE
DIMENSOES".
2. Para obter informagdes sobre ligagdes, consulte o capitulo "DIAGRAMA DA
CABLAGEM".
3. Verifique se a saida e a tensao necessarias estdo disponiveis para uma instalagao
completa.
4. Instale o dedo-guia paralelamente ao elemento deslizante transversal acionado por
motor.
4.2 Ajuste do dedo do sensor

Contacte o pessoal autorizado da assisténcia da ESAB para ajustar o dedo do sensor.

4.3 Afinacao do sensor indutivo

Contacte o pessoal autorizado da assisténcia da ESAB para afinar o sensor indutivo.

0460 671 261 -10 - © ESAB AB 2022



5 FUNCIONAMENTO

5 FUNCIONAMENTO

Os regulamentos gerais de seguranga para o manuseamento do equipamento
encontram-se no capitulo "SEGURANCA" deste manual. Leia-os com aten¢ao antes
de comecar a utilizar o equipamento!

5.1 Pecas principais

1. Unidade de seguimento de junta (com 5. Dedo-guia

ou sem painel de controlo)

Caixa de controlo portatil 6. Cabo de controlo (2 m)

Sensor 7. Cabo do motor (consulte o capitulo
"ACESSORIOS")

wn

4. Elemento deslizante transversal para o
sensor

NOTA!

De acordo com a informacédo acima, a caixa de controlo portatil (2) e o cabo de
controlo (6), foram descontinuados para determinadas colunas e lancas e
substituidos por pegas especificas do produto.

0460 671 261 -11 - © ESAB AB 2022



5 FUNCIONAMENTO

511 Sensor

O sensor tem a forma de um dedo. O dedo é acionado por mola, de forma a tentar alcangar
a posicao central lateralmente e a posicao inferior verticalmente.

1. Sensor com ligagao para cabo para 3. Parafusos de aperto (dois) para ajustar o
unidade de seguimento de junta e com movimento dos dedos na horizontal. Os
suporte para diferentes dedos de parafusos permitem definicbes para
seguimento na parte dianteira diferentes tipos de junta

2. Dedos de seguimento de junta

0460 671 261 -12 - © ESAB AB 2022



5 FUNCIONAMENTO

5.2 Unidade de seguimento de junta com painel de controlo

Paragem de emergéncia (1)
Pressionar o botdo uma vez ativa a PARAGEM DE EMERGENCIA.

NOTA!

Uma paragem de emergéncia nunca deve ser reposta antes de identificar e
corrigir a causa do sinal ou fungdo anormal.

Luz de sinalizagao
O H Acende-se quando a alimentagao ¢€ ligada.

Luz de alarme (seguimento de junta automatico)

O .' Acende-se quando o dedo-guia esta fora da area de trabalho (vertical). A

funcao automatica é entdo bloqueada.

Luz de sinalizagao (seguimento de junta)
O @ Acende-se quando o seguimento de junta automatico esta em curso.

Interruptor com 5 posi¢coes

Selecao de opgodes de seguimento de junta e de procura de junta:

0460 671 261 -13 - © ESAB AB 2022



5 FUNCIONAMENTO

- & Predefinigdo manual
Seguimento de junta vertical e horizontal

- 1} Seguimento de junta vertical e horizontal com procura de junta para a direita
<{I Seguimento de junta vertical e horizontal com procura de junta para a esquerda

Seguimento de junta vertical

NOTA!

Se o interruptor estiver numa posicao de seguimento de junta quando o
equipamento estiver ligado, o equipamento nao inicia o seguimento de junta por
motivos de seguranca.

Para iniciar o seguimento de junta, é necessario selecionar outra posi¢cao por
breves instantes antes de regressar a posigao pretendida.

Alavanca de controlo

Controlo manual dos elementos deslizantes do servo para cima/baixo e
para a esquerda/direita.

\:@ A alavanca de controlo sobrepde-se sempre aos restantes comandos.

i Quando a luz de alarme se acende, o0 movimento manual para baixo é
bloqueado.
Botao da luz (velocidade rapida)

Selecao de velocidade baixa ou alta durante o posicionamento manual
com a alavanca de controlo.

\:, ,:» * Pressionar o botdo uma vez ativa a velocidade rapida.
Quando a fungao é ativada, acende-se uma luz no botao.
* Volte a velocidade baixa premindo novamente o botao.
Verifique se a luz se apagou antes de efetuar mais comandos.

0460 671 261 -14 - © ESAB AB 2022



5 FUNCIONAMENTO

5.3 Unidade de seguimento de junta - parte traseira
1 Ligagao, fonte de alimentagao de 42 V
2 Interruptor
Fonte de alimentagéao ligada/desligada
3 => |Interruptor
&= Para alterar o sentido de movimento do motor do elemento deslizante
horizontal
4 Tomada para ligar o motor do elemento deslizante vertical
5 Tomada para ligar o motor do elemento deslizante horizontal
6 Fusivel de controlo, 10 A (lento)
10
7 % Tomada com manga (8 pinos) para ligar o dedo-guia
8 = Tomada (23 pinos) para ligar a caixa de controlo portatil
9 Tomadas para ligar o interruptor de posi¢éo limite
10 Tomadas extra
1" Contactos de assisténcia

0460 671 261
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5 FUNCIONAMENTO

54 Caixa de controlo portatil

Paragem de emergéncia (1)
Pressionar o botdo uma vez ativa a PARAGEM DE EMERGENCIA.

NOTA!

Uma paragem de emergéncia nunca deve ser reposta antes de identificar e
corrigir a causa do sinal ou fungdo anormal.

Luz de sinalizagao
O H Acende-se quando a alimentagao ¢€ ligada.

Luz de alarme (seguimento de junta automatico)

O .' Acende-se quando o dedo-guia esta fora da area de trabalho (vertical). A

funcao automatica é entdo bloqueada.

Luz de sinalizagao (seguimento de junta)
O @ Acende-se quando o seguimento de junta automatico esta em curso.

Interruptor com 5 posi¢coes

Selecao de opgodes de seguimento de junta e de procura de junta:

0460 671 261 -16 - © ESAB AB 2022



5 FUNCIONAMENTO

- &% Predefinigdo manual

Seguimento de junta vertical e horizontal

- 1} Seguimento de junta vertical e horizontal com procura de junta para a direita
<{I Seguimento de junta vertical e horizontal com procura de junta para a esquerda

Seguimento de junta vertical

NOTA!

Se o interruptor estiver numa posicao de seguimento de junta quando o
equipamento estiver ligado, o equipamento nao inicia o seguimento de junta por
motivos de seguranca.

Para iniciar o seguimento de junta, é necessario selecionar outra posi¢cao por
breves instantes antes de regressar a posigao pretendida.

Alavanca de controlo

Controlo manual dos elementos deslizantes do servo para cima/baixo e
para a esquerda/direita.

A alavanca de controlo sobrepde-se sempre aos restantes comandos.

Quando a luz de alarme se acende, o0 movimento manual para baixo é
bloqueado.

Botao da luz (velocidade rapida)

Selecao de velocidade baixa ou alta durante o posicionamento manual
com a alavanca de controlo.

\:, ,:D> * Pressionar o botdo uma vez ativa a velocidade rapida.
Quando a fungao é ativada, acende-se uma luz no botao.
* Volte a velocidade baixa premindo novamente o botao.
Verifique se a luz se apagou antes de efetuar mais comandos.

5.5 Seguimento de junta

O equipamento de seguimento de junta pode ser definido para diferentes tipos de
seguimento de junta. Pode ser definido para o seguimento de junta com controlo de
extremidades e para o seguimento de junta com controlo de ranhuras. A definicéo é
efetuada na caixa de controlo e no sensor.

5.5.1 Seguimento de junta com controlo de extremidades

As funcgdes seguimento de junta vertical e horizontal com procura de junta para a direita ou
seguimento de junta vertical e horizontal com procura de junta para a esquerda estao
definidas na caixa de controlo, consoante a necessidade de controlo do lado esquerdo ou
direito. Os dois parafusos de batente no sensor devem ser aparafusados ao ponto de
batente. Consulte a ilustragdo abaixo. Isto significa que os fusiveis sdo acionados por mola
lateralmente e o controlo da extremidade é permitido. O seguimento de junta com controlo
de extremidades é utilizado para efetuar soldaduras em angulo e juntas semelhantes;
consulte também a tabela de juntas na pagina.

0460 671 261 -17 - © ESAB AB 2022



5 FUNCIONAMENTO

Os parafusos de batente sdo apertados no ponto de batente.

5.5.2 Seguimento de junta com controlo de ranhuras

As fungbes de seguimento de junta vertical e horizontal ou seguimento de junta vertical
estdo definidas na caixa de controlo, consoante a necessidade de controlo vertical e lateral
ou apenas controlo vertical. Os parafusos de batente do sensor devem ser aparafusados
pelo menos duas voltas ou até ao ponto de batente; consulte a ilustracdo abaixo. Isto liberta
a carga da mola para os dedos de procura lateralmente e permite o controlo da ranhura. Se
os parafusos de batente nao estiverem aparafusados, existe o risco de os dedos de procura
comecarem a "subir" as paredes da junta nas juntas curtas em V e em U. Consulte a tabela
abaixo para selecionar a defini¢ao.

Parafusos de batente aparafusados 2 voltas

Exemplos de diferentes tipos de juntas e da aplicagdo do dedo-guia contra as
extremidades-guia.

Tipo de uniao Definicao, caixa de controlo

Soldadura de jungao de %
flange dupla

Soldaduraem | (A =
parra-guia) DS

Soldaduraem 1/2 V @

Soldadura em V VYN db
Soldadura em 1/2 V @ <3ﬂ
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5 FUNCIONAMENTO

Tipo de uniao Definigao, caixa de controlo

Soldadura em U % &

Soldadura em U dupla % @

Soldadura em J % &

Soldadura em J dupla % @
Soldadura em X %@

Soldadura em X assimétrica %@
Soldadura em K % @

Soldadura em K @

Soldadura em angulo % %

| A ap | e | g | ap | 9P| 9P| 9P
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5 FUNCIONAMENTO

5.6 Posicionamento para inicio de soldadura

1. Alinhe o equipamento de soldadura na devida posigdo em relagado a junta soldada, de
forma a que a area de trabalho do elemento deslizante transversal cubra a altura € o
desvio lateral da junta desde o ponto de partida até ao ponto de paragem de
soldadura.
Coloque o interruptor na posigao de seguimento de junta pretendida.
Opere o dedo-guia horizontalmente utilizando a alavanca de controlo, até que o dedo
esteja acima de uma posi¢ao de arranque adequada; consulte a ilustracdo abaixo.
Para apenas o seguimento de junta vertical, o dedo-guia esta posicionado onde é
necessario iniciar a soldadura.
4. Opere a cabeca de soldadura para baixo com a alavanca de controlo, até que a luz
de sinalizagdo se apague.
O equipamento procura agora a posigao ideal na vertical e na horizontal, se o
seguimento de junta horizontal estiver ativado.

@ N

Suitable start position Suitable start position

b e
§ﬁ lkﬂ S}}ﬂxwl

Suitable start position
é\%ﬁ”{l 1 l
% g

Para um ajuste preciso da posi¢cao da cabecga de soldadura, utilize o elemento deslizante
transversal do sensor.

5.7 Posicionamento para inicio de soldadura (com seguimento de
junta indutivo)

O produto tem de ser configurado antes que seja possivel o seguimento de junta indutivo.
Contacte o pessoal autorizado da assisténcia da ESAB para efetuar a configuracao.

1. Alinhe o equipamento de soldadura na devida posi¢cao em relacéo a junta soldada, de
forma a que a area de trabalho do elemento deslizante transversal cubra a altura e o
desvio lateral da junta desde o ponto de partida até ao ponto de paragem de
soldadura.

2. Coloque o interruptor na posigcao de seguimento de junta vertical pretendida.
3. Coloque o sensor para baixo com a alavanca de controlo, até que a luz de sinalizacdo
se apague.
O equipamento procura agora a posic¢ao ideal na vertical.
NOTA!
Se apenas for utilizado o seguimento de junta vertical, ignore os seguintes
pontos.
4. Coloque o interruptor na posig¢ao de seguimento de junta vertical para a direita.
5. Coloque o sensor utilizando a alavanca de controlo na horizontal para a posigao ideal

até que a luz de sinalizagao se apague.

6. A luz de sinalizagdo apaga-se. O equipamento procura a posigao ideal na horizontal e
vertical. Se a luz de sinalizagdo nao se apagar, repita o procedimento a partir do
passo 1.

7. Para um ajuste preciso da posi¢cao da cabecga de soldadura, utilize o elemento
deslizante transversal do sensor.
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6 SERVICO

6 SERVICO

6.1 Geral

NOTA!

Todos os compromissos de garantia dados pelo fornecedor deixam de existir se o
cliente tentar corrigir quaisquer avarias no equipamento durante o periodo de
garantia.

» Verifique diariamente se os dedos-guia ndo estao gastos ou danificados.

* Limpe regularmente o sensor com ar comprimido.

» Siga as instrugdes para os componentes internos.

» Contacte o pessoal autorizado da assisténcia da ESAB para afinar o sistema.
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7 ENCOMENDAR PECAS SOBRESSELENTES

7 ENCOMENDAR PECAS SOBRESSELENTES

A CUIDADO!

Os trabalhos de reparacgao e elétricos deverao ser efetuados por um técnico
autorizado ESAB. Utilize apenas pecas sobresselentes e de desgaste originais da
ESAB.

O GMH foi concebido e testado de acordo com as normas internacionais e europeias XXX
e XXX. Depois de terminada a assisténcia ou trabalho de reparacéao, é da responsabilidade
da pessoa ou pessoas que efetuaram o trabalho certificar-se de que o produto esta em
conformidade com os requisitos das normas acima mencionadas.

As pecas sobressalentes e de desgaste podem ser encomendadas junto do representante
ESAB mais préximo; consulte esab.com. Quando fizer a encomenda, indique o tipo de
produto, 0 numero de série, a designacéo e o numero da peca sobresselente de acordo com
a lista de pecas sobresselentes. Isto facilita o0 despacho e assegura uma entrega correta.
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NUMEROS DE ENCOMENDA

NUMEROS DE ENCOMENDA

Ordering number Denomination Notes

0460 503 880 GMH complete Joint tracking unit without control panel

0460 503 881 GMH with MMC Joint tracking unit with control panel
complete

0460 698 880 GMH with portable Joint tracking unit without control panel and
control box with portable control box

0460 570 880 Portable control box

0416 688 881 Sensor Generation 2

0416 739 880 Slide cross for sensor

0821 425 880 Slide cross for sensor
and laser lamp

0460 671 * Instruction manual

0463 694 001 Spare parts list

Os trés ultimos digitos no niumero do documento do manual representam a versao do
manual. Por isso, sdo substituidos por * aqui. Certifique-se de que utiliza um manual com
um numero de série ou versao de software que corresponda ao produto. Consulte a pagina
frontal do manual.

Podera consultar a documentacgao técnica disponivel na Internet em:
http://manuals.esab.com.
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DIAGRAMA DA CABLAGEM

GMH com painel de controlo
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DIAGRAMA DA CABLAGEM

GMH com caixa de controlo portatil
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DIAGRAMA DA CABLAGEM

GMH, caixa de controlo portatil

0460 671 261

GMH REMOTE
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ESQUEMA DE DIMENSOES
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ESQUEMA DE DIMENSOES
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ESQUEMA DE DIMENSOES
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PECAS DE DESGASTE

PECAS DE DESGASTE

Numero da pega Denominagao

146 586-001 Dedos de seguimento
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ACCESSORIES

ACCESSORIES

Ordering number

Denomination

Notes

0148 636 002

Intermediate transformer for
separate power supply

From mains power 190, 220,
380, 415, 440, 500 V 50 Hz

200, 230, 380 415, 440, 500 V
60 Hz to secondary 42 V,
660 V A.

0262 613 404

Cable

3%2.5 mmZ2, connection,
transformer

0334 333 xxx

A6 servo slide ball bushing type

With permanent magnetised
motor 42 V DC

0334 426 xxx

A6 motor driven slide, slide
bearing mounted long runner

With A6 VEC motor 42 V -
4000 rpm ratio 74:1

0460 745 xxx

Motor cable

Available in different lengths, see
sales brochure for the servo slide
(contact ESAB sales office)

0416 719 001

Finger with ball

L=100 mm

0418 091 880

Finger

For internal and external corner

0417 346 887

Sensor cable with 90° contact

2m

0412 013 001

Protective rubber bellows

0433 762 xxx

Console for control box

Available in different versions

0460 861 880

Counterbalance plate for cables

Control cable between

GMH and joint tracking finger

0416 749 980

Control cable 19 m

0416 749 981

Control cable 22 m

0416 749 982

Control cable 25 m

0416 749 983 Control cable 28 m | | S |
0416 749 984 Control cable 32 m

0416 749 985 Control cable 36 m

0416 749 986 Control cable 40 m

0416 749 987 Control cable 2 m

0416 749 988 Control cable 5 m

0416 749 989 Control cable 9 m
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